NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL.:

GOZALO®

Electrodo Rojo
CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

AWS A5.12: EW-WT20

S

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

Electrodo con 2% de torio. Adecuados para aplicaciones de soldadura DC y AC para acero, aluminio, niquel y titanio.

ELECTRODE TUNGSTENE SOUDAGE TIG

Vs

@ Electrode with 2% thorium. Appropriate for DC and AC welding applications for steel, aluminium, nickel and titanium.

Electrode & 1,5 % de thorium. Conseillée & des applications de soudure CC et CA pour 'acier, I'aluminium, le nickel et le titane.

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

97.5
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o
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PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

@ (mm) L (mm) AC (A)
1.6 175 50-150
2.4 175 130-250
3.2 175 225-360

*Bajo gas Ar / Under Ar gas / Sous Ar gaz

@ (mm) L (mm) DCEN (A) DCEP (A)
1.6 175 50-160 10-20
2.4 175 135-235 15-30
3.2 175 250-400 25-40

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz

Gozalo Suministros, S.L.- C/ Camino San Martin de la Vega, 65 Arganda del rey - 28500 - Madrid
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NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL:

GOZAL()@

Electrodo Dorado

CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

b

AWS A5.12: EWLa-1.5

ELECTRODE TUNGSTENE SOUDAGE TIG

Vs

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

ES Electrodo con 1,5% de lantano, sin radiacion. Adecuados para aplicaciones de soldadura DC y AC para acero, aluminio, niquel y
titanio. Excelentes resultados de estabilidad y de arco en ignicién y reignicion.

Electrode with 1,5% lanthanum, no radiation. Appropriate for DC and AC welding applications for steel, aluminium, nickel and
titanium. Excellent stability results and ignition and reignition arc.

3 2 (=

FR Electrode & 1,5 % de lanthane, sans rayonnement. Conseillée & des applications de soudure CC et CA pour I'acier, Ialuminium, le
nickel et le titane. Excellents résultats de stabilité de I'arc, pour 'allumage et le rallumage.

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

w | La203 Other
975 1418 05

PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

@ (mm) L (mm) AC (A)
1.6 175 60-120
2.0 175 80-150
24 175 100-180
3.2 175 200-320

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz

@ (mm) L (mm) DCEN (A) DCEP (A)
1.6 175 70-150 10-20
2.0 175 100-200 13-25
24 175 150-250 15-30
3.2 175 100-180 25-40

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz

ELECTRODO TUNGSTENO SOLDADURA TIG // TUNGSTEN ELECTRODE FOR TIG WELDING//
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G NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL.:
®
TOZALO

Electrodo Gris
CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

AWS A5.12: EWCe-2

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

E Se puede utilizar tanto en -DC- (corriente continua, aceros y aceros inoxidables) como en -AC- (corriente alterna, aluminio). El
cerio no es un material radiactivo y ofrece ventajas similares a las del torio sobre todo en amperajes bajos.

o

Easy ignition and arc stability, long durability. Used in DC (direct current, steels and stainless steels) as well as AC (alternative
current, aluminium). Cerium is not a radioactive material and offers similar advantages to thorium tungsten above all in low
amperage.

Peut étre utilisée aussi bien en CC (courant continu, aciers et aciers inoxydables) quen CA (courant alternatif, aluminium). Le
F cérium n’est pas un matériau radioactif et apporte des avantages similaires a ceux du thorium, tout particuliérement a faible
ampérage.

m
= =2

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

97.5 1.7-22 05

PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

1.6 175 60-120
2.4 175 100-180
3.2 175 200-320

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz
1.6 175 70-150 10-20
2.4 175 150-250 15-30
3.2 175 250-400 25-40

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz

Gozalo Suministros, S.L.- C/ Camino San Martin de la Vega, 65 Arganda del rey - 28500 - Madrid
- ESPANA. Tel: +34 91 873 90 44 — email: pedidos@agozalo.com
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G NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL.:
®
TOZALO

Electrodo Verde
CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

N

AWS A5.12: EWP

ELECTRODE TUNGSTENE SOUDAGE TIG

Vs

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

E Electrodo puro de tungsteno utilizado en soldadura -AC- corriente alterna de aleaciones de aluminio, con una excelente estabilidad
de arco.

m
2 g

Pure tungsten electrode. Used in AC aluminium alloys welding with excellent arc stability.

3|

F Electrode de tungsténe pur. Utilisé en soudage AC, courant alternatif d’alliages d’aluminium, avec une excellente stabilité d'arc.

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

99.5 05
1.6

PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

. 175 50-100
24 175 100-160
3.2 175 150-200

*Bajo gas Ar/ Under Ar gas / Sous Ar gaz

ELECTRODO TUNGSTENO SOLDADURA TIG // TUNGSTEN ELECTRODE FOR TIG WELDING//

Gozalo §uministms, S.L.- C/ Camino San Martin de la Vega, 65 Arganda del rey - 28500 - Madrid
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NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL.:

GOZALO‘"’

Electrodo Negro
CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

N

AWS A5.12: EWLa-1

ELECTRODE TUNGSTENE SOUDAGE TIG

Ve

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

Electrodo de tungsteno 1% lantano que contienen un 1% de La20Os. Con caracteristicas muy similares a los tungstenos de cerio,
con facilidad para el cebado del arco, estabilidad del mismo, una menor erosién de la punta y un mayor rango de corriente de
operacion.

m
!

Tungsten electrodes 1% lanthanum that contain 1% de La20s. With very similar features to cerium tungsten electrodes, ignition
facility and stability of arc, less erosion in the point and a greater range of operation current.

m
=2

Electrode de tungsténe 1% de lanthane contenant 1% de La20s. Avec des caractéristiques trés similaires aux électrodes de
tungsténe de cérium, avec une plus grande facilité pour 'amorcage et la stabilité de I'arc, une plus petite érosion du point et une
plus grande range d’opération.
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3 3

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

w | La203 Other
985 0.8-1.2 0.5

PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

@ (mm) L (mm) AC (A)
1.6 175 60-120
2.4 175 100-180
3.2 175 200-320

*Bajo gas Ar / Under Ar gas / Sous Ar gaz

@ (mm) L (mm) DCEN (A) DCEP (A)
1.6 175 65-155 10-20
2.4 175 145-255 15-30
3.2 175 250-400 25-40

*Bajo gas Ar / Under Ar gas / Sous Ar gaz
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Gozalo Suministros, S.L.- C/ Camino San Martin de la Vega, 65 Arganda del rey - 28500 - Madrid
- ESPANA. Tel: +34 91 873 90 44 — email: pedidos@agozalo.com




NOMBRE COMERCIAL / COMMERCIAL ITEM / NOM COMMERCIAL.:

Electrodo Azul

CLASIFICACION / CLASSIFICATION / CLASSEMENT

GOZALO‘”

N

AWS A5.12: EWWS2

Vs

ELECTRODE TUNGSTENE SOUDAGE TIG

DESCRIPCION GENERAL / GENERAL DESCRIPTION / DESCRIPTION GENERAL

o

E Se puede utilizar tanto en -DC- (corriente continua, aceros y aceros inoxidables) como en -AC- (corriente alterna, aluminio).

Easy ignition and arc stability, long durability. Used in DC (direct current, steels and stainless steels) as well as AC (alternative
current, aluminium).

m
= =2

F Peut étre utilisée aussi bien en CC (courant continu, aciers et aciers inoxydables) qu'en CA (courant alternatif, aluminium).

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

w ‘ La203 Other
97.5 1.7-2.2 0.5

PROPIEDADES DE SOLDADURA / WELDING PROPERTIES / PROPRIETES DE SOUDAGE

@ (mm) L (mm) AC (A)
1.6 175 100
2.0 175 160
2.4 175 210
3.2 175 220

*Bajo gas Ar / Under Ar gas / Sous Ar gaz

@ (mm) L (mm) DCEN (A)
1.6 175 110
2.0 175 170
2.4 175 220
3.2 175 300

*Bajo gas Ar / Under Ar gas / Sous Ar gaz

Gozalo Suministros, S.L.- C/ Camino San Martin de la Vega, 65 Arganda del rey - 28500 - Madrid
- ESPANA. Tel: +34 91 873 90 44 — email: pedidos@agozalo.com
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