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WARNING BROWN / MARRONE " ~—> 220V
ATTENTION GREEN AND YELLOW (EARTH) / GIALLO E VERDE (TERRA) ] 230V
ACHTUNG BLUE / BLU y =X 240V
ATENCION .
ATENGAO v 5 350 PLUG SINGLE-PHASE
ATTENZIONE  |3387 28 SPINA MONOFASE
GREEN AND YELLOW (EARTH) / GIALLO E VERDE (TERRA) 1T
Lol
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BROWN / MARRONE L — 00
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EXAMPLE OF CONNECTION OF THE WELDBERS iNPUT §§g¥ o 3383 PLUG THREE-PHASE
CABLE TO THE SURRENT NETWORK 240V 415V

RI
EXEMPLE DE RELIEMENT Dt CABLE DE ALIMENTATION SPINA TRIFASE

DU PGSTE DE SOUDURE AU RESEAU ELECTRIQUE
BEISPIEL YON ASCHLUSS VON DEM STROMKABEL DES
GERATS AN DAS NETZ

EJEMPLO DE CONEXION DEL CABLE DE LAS SOLDADORAS A LA RED ELECTRICA )

EXEMPLO DE LIGAGAD DO CABLO DE ALIMENTAGAO DO APARELHO DE SOLDAR A REDE ELECTRICA
ESEMPIO DI COLLEGAMENTO DEL CAVO DI ALIMENTAZIONE DELLA SALDATRICE ALLA RETE DI CORRENTE
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WARNING - Before to connect the power source 1o the current network check that the tension-change over is set corractly on the switch knob. The tension-
change is carried out by moving the screw A or turning the plate B.

ATTENTION - Avant de connacter le poste & souder au reseau dalimentation vérifiez que le change de tension soit installé correctment sur la poignée du
commutateur. On peut effectuer le change de tension en déplacant la vis A ou en tournant le disquette B.

WARNUNG - Bevor das SchweiBgerdt an das Versorgungsnetz zu verbinden, beachten Sie, daf der Spannungswechsier an der Umschalterknap richtig angelegt
ist Der Spannungswechsler wird mit der Bewegung der Schraube A oder der Platte B voilgezegen.

ATENCION - Antes de poner en funcionamiento la soldadora, verificar que la tensién de la soldadora corresponds a la tensién de alimentacion. £l cambio de
tension se dehe efactuar soltando ei tornitlo del pomo y cambiando de posicion el disco (B).

ATENGAD - Antes de figar 2 maguina de soldar a rede de alimentagdo verificar que a tensdo utilizada ¢ a correctamente indicada no manipulo do interruptor.
A tensdo 6 modificada movendo o parafuso A ow girando a placa B,

ATTENZIONE - Prima di collegare 1a saldatrice alia rete di alimentazione verificare che il, cambio - tensione sia impostato correitamente sulla manapola del-
Pinterruttore. || cambio tansione viene effettuato spostando la vite A o girando il dischetio B.

- NOTE: I YOUR WELDER BAS A YELLOW/ORANGE LIGHT SWITCH OR PILOT LAMP PAY ATTENTION THAT THESE PILOT SIGNALS LIGHT ONLY AT THE THERMOSTAT'S CUT ouT,
THEREFORE DURING THE NORMAL FUNCTIONING OF THE UNIT EVERY YELLOW/ORANGE LIGHT MUST BE OUT.

- NOTA: Si LE POSTE A SOUDER A UNE LAMPE TEMOIN OU UN INTERRUPTEUR JAUNE/ORANGE FAITES ATTENTION, QUE LALLUMAGE DE GES SIGNALISATIONS LUMINEUX
* SIGNIFIE SEULEMENT QUE LE THERMOSTAT EST EN FONCTION, DONC PENDANT LE FONCTIONNEMENT DU POSTE A SOUDER TOUS LES SIGNALISATIONS LUMINEUX DOIVENT
* ETRE ETEAT.

- HINWEIS: FALLS [HR GERAT MIT EINEM GELBEN/ORANGEN SCHALTER ODER MIT EINER GELBEN/ORANGEN KONTROLL-LAMPE RUSGERUSTET IST, WEISEN WIR DARAUF HIN,
DAB DIESE NUR LEUCHTEN WENN DER THERMOSCHUTZSGHALTER ANGESPROGHEN HAT, IM NORMALEN BETRIEBSZUSTAND LEUCHTEN DIESE LAMPEN NICHT.

- QUIDADO: SE LA MAGUINA TEENE UNA LUZ AMERILLA/NARAJA O UN INTERUPTOR LUMINOSO QUIERE DICIR SOLAMENTE QUE LA PROTECIGN TERMICA ESTA FUNCIGNANDO.
ANTOGE DURANTE EL FUNCIONAMENTQ NORMAL TODOS LOS SIGNALE LUMINOSO TIENE QUE

SER APAGADO. Ruste n piastca 0 129 oo . 8
- NOTA: SE O SEU APARELHO DE SOLDAR TIVER US INTERRUPTOR LUMINOSO AMARELO/ \"’"“ e e e 0.8
CO-DE-LARANJA, TENHA EM ATENGAD QUE ESTE SINAL LUMINOSO S0 ACENDE COM A INTER- Plastic washer hole 0. 8

Asse-nuote D. 8
Wheels-axle D. 8

VENGAD DO TERMOSTATO PARA PROTECGAO TERMICA. ASSIW, DURANTE 0 NORMAL FUN-
CIONAMENTO DA UNIDADE, ESTE SINAL LUMINOSO DEVE ESTAR APAGADC.

- NDTA BENE: SE LA SALDATRICE E PROVVISTA DI UNA LAMPADA SPIA 0 DI UN INTERRUT-
TORE LUMINOSO GIALLO/ARANCIO FATE ATTENZIONE CHE L'ACCENSIONE DI QUESTE
SEGNALAZIONI LUMINOSE INDICA SOLAMENTE LINTERVENTO DELLA PROTEZIONE TERMI-
CA, GUINDi DURANTE IL NORMALE FUNZIONAMENTO OGNI SEGNALAZIONE LUMINOSA
GIALLA/ARANCIO DEVE RISULTARE SPENTA,







MANUALE D1 SALDATURA

INTRODUZIONE

La saldatura elettrica ad arco & il procedimento con il
quale si realizza P'unione tra due parti metailiche, sfruttan-
do il calore sviluppato dall’arco elettrico che scocca tra un
elettrodo {metatlo d’apporto) ed il materiale da saldare.
L’alimenlazione dell’arco di satdatura puo essere fatta con
una macehina generatrice di corrente alternata. In pratica
guesta saldatrice & un trasformatore statico monofase che
la rende idonea a fondere eletirodi tipo RUTILO (scorrevo-
le) e acido. Si possone fondere elettrodi cellulosici e basi-
¢i per corrente alternata, se la iensione secondaria a vuoio
& di 65-70 V. La regelazione della corrente pud essere
ottenuta con un commutatore {a gradini), oppure continua
(dispersione magnetica) azionando il volantino posto
esternamente alia macchina che permette di scegliere con
precisione il valore di corrente registrata da un apposito
indice graduato. Per evitare che vengano superate le capa-
cita di servizio tutie le nostre macchine sono munite di una
profezione termica automatica, che in ogni caso di sovrac-
carico interrompe V’alimentazione (uso intermittente);
guindi & necessario attendere qualche minute per poter
riprendere il lavoro.

Norme di sicurezza per 'uso
di saldatrici ad arco

- INTRODUZIONE

Questo manuale vuole descrivere e norme di sicurezza per
I'uso di saldatrici ad arco, derivate da esperienze dirette di
saldatura e taglio ad arco. La ricerca, lo sviluppo e 'esperien-
za d’uso hanno sviluppato macchine affidabili che garantisco-
no una completa sicurezza purché installate, usate e control-
late seguendo i giusti metodi. Gli incidenti accadono quando
le macchine non vengono usate propriamente, o non si
seguono fe elementari cognizioni di manutenzione. £’ impor-
tante leggere e comprendere queste regole di sicurezza prima
di instaliare, operare o riparare guesta macchina. Uniformarsi
alle procedure indicate per questo tipo di saldatrice dal
manuale di istruzione per la sicurezza dell’'operaiore e delle
altre persone. La mancata osservazione di queste norme di
sicurezza pud causare gravi ferite ed anche la morte. Quando
ia sicurezza diventa un’abitudine, la macchina pud essere
ysata con fiducia.

2 - NORME GENERAL!

Gl &) Prevenzione delle ustioni g
Usare mdumentl protettivi, guanti per saldatura cappello ¢
scarpe da lavoro. Camicie chiuse al collo e tasche con patta di
copertura, calzoni senza risvolto per evitare il depositarsi di
scorie e scintille. Usare una maschera o un ¢asco per saldato-

re, non infiammabili, disegnati in modo da proteggere il collo e
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il viso, anche dai lati. La mashera 0 il casco devono gssere
dotati di vetri protettivi scuri adattti al processo di saldatura &
allla corrente usata. Questo & assolutamente INDISPENSABILE
per la protezione degli occhi dall'energia radiante e da particel-
le volanti. Sostituire i vetri appena siano rotti o scheggiati o
incrinati, Evitare di vestire abiti con macchie di grasso od oleo-
se, una scintilla potrebbe ineendiarli. Parti metalliche calde non
dovranno mai essere maneggiate senza uso di guanti. Una per-
sona qualificata a prestare aiuto di pronto soccorso dovra
essere disponibile per ogni turno di lavore, a meno che non vi
siano nelle vicinanze idonee installazioni mediche per la cura
immediata di bruciature agli occhi da arco elettrico & bruciature
delta pelle. Tappi auricolari dovranno essere usati quando si
salda sopra testa od in spazi ristretti. Gli addetti alla saldatura
od al taglio ad arco dovranno evitare 'uso di prodotti per
capa% i f;%za siano inflammabil,
U B) Prevenzione di fhmi tossic Feid
La saldatura ed il tagtio producono fumi, vapori, calon aumen-
1 od abbassamenti del livello d'ossigeno che possono causare
seri disagi, malattie e morte. Prevenite questi problemi con
una adeguata ventilazione. NON USARE MAL ossigeno per ven-
tilazione. Leghe di piombo, cadmio, zinco, mercurio ¢ berillio ¢
materiali simili, producono ur’alta concentrazione di fumi tos-
sici quando vengono tagliati o saldati. Un’adeguata aspirazione
e ventilazione del locale deve essere usata durante queste ope-
razioni, in caso contrario 'operatore dovra usare un respiratore
ad aria: nel caso del berillio entrambe le soluzioni dovranno
essere utitizzate. Metalli faminati o contenenti materiali che
emettono fumi tossici non dovranno essere riscaldati, salvo
che la laminatura venga asportata dalla superficie di lavaro, -
che la zona di lavoro sia ben ventilata o che Foperatore usi un
respiratore ad aria. Lavorate in spazi ristretti solo se ben venti-
lati 0 se siete forniti di un respiratore ad aria. Il calore delfarco !
pud scomporre i vapori derivati da solventi clorati e formare un
gas altamenie tossico, iI FOSGENE, assieme ad altri prodotti :
irritanti per gli occhi ed i polmoni. Inoltre I'energia radiante .
ultravioletta dell’arco pud scomporre vapori di tricioetilene e
percloroetilene e formare fosgene. Per cul NON SALDARE
dove i vapori di solventi possano essere attirati nell'atmosfera
di saldatura o taglio, e dove Y'energia radiante possa penetrare |
in atmosfera contenente anche piccole parti di tricloroetilene 0
pem%ar&et;ieae Z
£} Preveniioni di incendi 64 gspiosin: e
Le cause diincendi ed asplosioni sono: combustibili raggluntl
dall'arco, fiamme, scintille, materiale fuso, scorie incande-
scenti, uso non appropriato di gas o di bombole, e corti cir-
cuiti. TENETE PRESENTE CHE scorie, scintille e materiale
incandescente pud passare attraverse crepe, lungo tubazioni, |
attraverso porte o finestre, attraverso aperture nef muro o nel
pavimento lontano dalla visuale dell'operatore coperto dal
casco o dalla maschera. Considerate che dette particelle pos-
sono volare anche 10 mt. Per prevenire incendi ed esplosioni: .
mantenete la macchina pulita e funzionante, libera da olio 0
grassi e di particelle metalliche che possono causare corti -
ciruiti nelle parti elettriche della stessa. NON tagliare o sal-
dare se vi sono combustibili nella zona, spostate il lavoro in




una zona diversa e libera. Evitate sale di pitturazione, serba-
toi, zone di stoccaggio, ventilatori. Se il lavoro non pud esse-
re spostato, allontanate il combustibile di almeno 10 mt. fuori
dalla portata di eventuali spruzzi o scintille od altrimenti pro-
teggete la parte con coperture ignifughe o scudi appropriati.
Non si dovranno eseguire saldature su pareti che abbiano
combustibili suf lato opposto. Personale antincendio dovra
essere presente con equipaggiamento antincendio appropria-
to durante |a saldatura e per un certo periodo di tempo al ter-
mine della stessa, nel caso di:

a} vicinanza di combustibile entro 10 mt.

h) quantita di combustibile a distanza superiore ai 10 mt.

ma che pud incendiarsi a causa di scinfille

¢) aperture o crepe (visibili & non nel pavimento ¢ ne

muri nel raggio di 10 mt. che possono esporre combusti-

bili alle scintille).

d) combustibili adiacenti a muri, tetti, soffitte o divisori

metallici che possono incendiarsi a causa di conduttivita

di calore o radiazioni.
Al termine del lavoro controlare che la zona sia libera da sco-
rie incandescenti, scintille e fiamme. Un contenitors vuoto
che abbia contenuto combustibili, o che possa produrre
vapori inflammabili o tossici quando riscaldato, non deve mai
essere saldato o tagliato a meno che il contenitore non venga
prima ripulito. Questa pulizia comprende: un lavaggio a vapo-
re, un lavaggio con soda caustica, soiventi o acqua a seconda
della solubilita del combustibile, seguito da azoto ed anidride
carbonica. Un contenitore che contenga sostanze ignote
dovra essere pulito seguendo le istruzioni di cui sopra. NON
fidarsi del proprio odorato o della propria vista per determi-
nare se & 0 meno sicuro da saldare. Per evitare esplesioni,
fusioni a campana o altro, | contenitori devono essere ventila-
ti prima di saldare o tagliare. Non saldare o tagliare mai dove
vi siano nefl"aria polveri infiammabili, gas o vapori che posso-
no causare esplosioni nell’aimosfera.

3 - SALDATURA AD ARCO

Seguite le istruzioni di cui afle sezioni 1, 2 e di questa sezio-
ne. La saldadura ad arco, eseguita secondo le norme, & un
procedimento molto sicuro ma un saldatore disattento invita i
guai. L'attrezzatura porta una corrente ad elevata tensione.
L'arco & molto luminoso e caldo. Scintille volang, fumi ven-
gono prodotti, raggi ultravioletti ed infrarossi vengono irra-
tiati, | pezzi saldati bruciano. L'operatore intelligente evitera
rischi non necessari per sé e gli altri proteggendosi ed usan-
do le dovute precauzioni atte ad evitare spiacevoli incidenti.
Precauzioni che sono qui indicate.

“ A} PROTEZIONE DA BRUCIATURE o
Segu;te Ie mdmazrom della sezione 2. L'arco di saldatura S
intenso ed accecante. La sua radiazione pud danneggiare gli
ocehi, penetrare attraverso abiti leggeri, riflettersi su superfici
colorate a toni chiari, e quindi bruciare sia gli occhi che la
pelle. Le bruciature della pelle assomigliano ad un’acuta bru-
ciatura del sole, quelle causate da saldatura sotto protezione

@
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sono molto pit intense, dolorose e gravi. NON BRUCIATEV!!
HUSATE LE DOVUTE PBEGAUZ!QNU

Ty Abbighiamenta profetlive : o
Usate abbigliamento con maniche lunghe {specie se saidate
con protezione gassosa) oltre ai guanti, cappello e scarpe (2-
A). A seconda della necessita, usate articoli protettivi addizio-
nali, quali giacche o maniche in pelle, grembiuli e ghette igni-
fughe. Non usate abbigliamenti di cotone. A protezione della
pelle usate abiti pesanti e di colore scuro, chiusi accurata-
mente ai collo, per proteggere bene il collo ed il petto, e con
tasche abbottonate ad evitare che vi si inseriscono scorie e
seintille,
2} Protezione deghi orchi e defiatesta La
NON guardate MAI un arco elettrico senza protezione, pro-
teggetevi dall’esposizione all'arco di saldatura. La maschera o
I'elmo devono essere dotati di un filtro inattinico dell'intensita
12 0 superiore, quandc sono usati durante la saldatura. Fare
attenzione di coprirsi it viso con la maschera o I'elmo prima
di scoccare arco. Proteggere il filtro con un vetre bianco tra-
sparente. Maschere od elmi rotti o con fessure, o con filtri
danneggiati NON debbono essere usati, in guanto le radiazio-
ni filtrando provocano bruciature. | fitri rotti o crepati o inade-
guati debbono essere sostituiti IMMEDIATAMENTE.
Rimpiazzare il vetro trasparente quando si rompe o si presen-
ti danneggiato da spruzzi. 81 CONSIGLIA inoltre di usare
occhiali scuri protettivi con coperture laterali sotto I'elmo, in
modo da consentire una certa protezione nel caso I'arco
venga scoccato prima deli'abbassamento deli’elmo sul viso.
Guardare anche solo momentaneamente con occhi nudi un
arco di saldatura (in particolare sotto protezione gassosa)
puc causare bruciature alla retina che possono fasciare mac-
chie soure permanenti nel canpo visivo,
3} Protezione di persons nelle vicinanze s
Chiudete 'area di saldatura. Una sala separata in produzmne
od un reparto saldatura sono le soluzioni migliori. Circondate
la zona di saldatura con pannelli o schermi ignifughi ed a
bassa rifrazione. Assicuratevi una libera circolazione d'aria
particolarmente al livelio del pavimento. Fornite eventuali
spettatori di maschere protettive. Dotate il personale delle
zone circostanti di occhiali scuri di protezione. Prima di ini-
ziare a saldare assicuratevi che i pannelli e gli schermi siano
chiusi od abbassati.

s v BYPREVENZIONEDEIFUME o0
Seguste ie norme indicate nella sezione 2-8. In £aso d; sa!da-
tura con saldatrice a motore a scoppio i gas di scarico
dovranno essere incanalati all’esterno, in quanto I'ossido di
garbonio puo uccidere.

- CYPREVENZIONE DI ESPLOSIGNI ED INCENDL .
Segmte le norme indicate nella sezione 2-C. Le saldatr
hanno una potenza dichiarata che non deve essere sorpassa-
fa, in caso di abuso si potranno verificare surriscaidamento o
scariche e quindi eventuali incendi. Controllare che i collega-
menti dei cavi elettrici di saldatura siano fissi e non allentati,




in quando anche in questo caso si possono verificare surri-
scaldamenti e scariche che possono provocare incendi. Non
scoccare mai un arco su una bomboia o su un contenitore
sotto pressione in quanto cid creerebbe le condizioni ideali ad
una esplosione.

. D) PREVENZIONE DA SCARICHE ELETTRICHE

Cavi conduttori di corrente esposti o metalli inclusi nel circui-
to di saldatura non messi a terra adeguatamente possono
fatalmente scioccare persone il cui corpo diventi conduttore
di corrente. NON SOSTARE IN PIEDI, SEDUTI, APPOGGIATI
0 SDRAIATI su superfici bagnate durante la saldatura senza
una adeguata protezione.

B ?Rﬁ‘fiziﬁﬁE DELLE PERSONE CHE PORTANO APPA-
R RE- fimﬁlgﬁﬁ DI SUPPORTO(PACEMAKERS)
I funzmnamento dei pacemakers pud essere alterato dal
campi magnetici causati da corrente ad alta intensita. Tutte le
persone che usano pacemakers dovranno consuftare il loro
medico prima di avvicinarsi ad una saldatrice.

PROTEZIONE CONTRO SCARICHE ELETTRICHE

Mantenete abiti e corpo asciutti. Non laverate in zone umide
senza una adeguata protezione ed isolamento contro scariche
elettriche. In caso che umidita non possa essere evitata ope-
rare poggiando i piedi su una tavola di legno o un tappeto di
gomma.

Messa a terra delle saldatrici

Quando la saldatrice ed il pezzo sono messi a terra si pud
stabilire una tensione tra 'elettrodo ed un qualsiasi oggetto
conduttore di corrente. Esempi di oggetti conduttori sono:
costruzioni, utensili elettrici, carcasse di saldatrici, pezzi da
saldare, banchi di saldatura. Per cui non toccare I'eleftrodo o
qualsiasi altro oggette metallico sino a quando la saldatri-
ce non sia spenta. Quando si installano le saldatrici si devo-
no mettere a terra tutti i companenti come generatori, carrelli
trainafilo, banco di saldatura, impianto di raffreddamento. 1
cavi devono essere di diametro sufficiente a sopportare la
corrente di terra. Attrezzature rese attive elettronicamente da
correnti vaganti possono colpire fatalmente chi ne viene in
contatto. NON METTERE APPARECCHIATURE A TERRA col-
legandole a condutture elettriche, o a tubazioni porfanti gas o
liquidi inflammabili,

1) Collegamenti trifasi e Caaias
Controllate la corrente rlchzesta dalla saldatnce prsma de1 coE
legamento. Se & disponibile solamente corrente trifase, colle-
gate le attrezzature monofasi a soli 2 fili della linea trifase.
NON COLLEGATE il filo di terra alla terza fase, in quanto ¢i¢
causerebbe una attivazione elettrica della saldatrice, una con-
dizione pericolosissima che pud causare la morte per scarica
elettrica. Prima della saldatura assicuratevi che vi sia una
huona conduttivita della terra e che i connettori tocchino i
metallo nudo della carcassa. Se la macchina & dotata di un
cavo di alimentazione con terra fare attenzione di collegaria
all'attacco terra della presa corrente. Non cercate di rimuove-
re 0 comungque danneggiare il perno di terra della spia del
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cavo d'alimentazione.

2) Pinze portaelettrodi

Si dovranno sempre usare pinze portaelettrodi completamen-
te isolate facendo attenzione che NON VI SIANO viti fuoriu-
scenti od esposte.

3) Connettori

Usare connettori isolati con hloccaggio per prolungare cavi di
saldatura (connettori tipo dinse).

4) Cavi di alimentazione e di saldatura

Ispezionare i cavi con frequenza, rimpiazzandoli
IMMEDIATAMENTE se sono danneggiati, crepati, o consu-
mati, questo ad evitare possibili scosse anche letali a chi
inavvertitamente toccasse un cavo con fili esposti. Cercate di
mantenere i cavi all'asciutto, liberi da grasso ed olio, e protet-
1 da scorie incandescenti .

5) Terminali ed altre parti esposte

Terminali ed altre parti esposte delle saldatrici devono essere
fornite di coperture isolanti prima di usarle.

6) Elettrodi

a) Macchine fornite di teleruttore

Le saldatrici a filo, tig e usanti processi similari sono normal-
mente fornite di teleruttore che attiva e disinserisce la corren-
te di saldatura. In questo caso I'elettrodo riceve corrente
dopo aver attivato la saldatrice (posizione ON) e premuto l'in-
terruttore della torcia. Si raccomanda di non toccare Velettro-
do quando la saldatrice & attivata (posizione ON) e il microin-
terruttore della torcia & premuto. Farlo solo se necessario a
saldatrice spenta.

h) Macchine nen fornite di teleruttore

Se le saldatrici non sono fornite di teleruttore avranno I'elet-
trodo elettricamente attivo appena si aziona l'interruttore
ponendoio sulla posizione ON; per cui si raccomanda di non
toccare Felettrodo guando la macchina & in posizione ON.

7) Dispositivi di sicurezza

| dispositivi di sicurezza quali interruttori, fusibili, ecc., non
dovranno mai essere staccati o interrotti. Prima di installare,
ispezionare o riparare la macchina, accertarsi che F'alimenta-
zione sia DISINSERITA e togliers i fusibili in modo che non si
possano avere accidentali ATTIVAZIONI della saldatrice. Non
aprire il circuito di potenza o cambiare polaritd durante la sal-
datura. Se in caso di emergenza, dovesse essere necessario
disconnetterla, guardarsi da bruciature da shock o da scari-
che degli interruttori. Quando si fasciano le saldatrici assicu-
rarsi di aver spento la saldatrice (posizione GFF) ¢ staccare
tutti i cavi di alimentazione, o spegnere Pinterruttore di ali-
mentazione alla scatola della presa. Tulte le scatole delie
prese di alimentazione dovranno avere un interruttore ed
essere vicino alla saldatrice.
PREPARAZIONE DEL POSTO DI LAVORO ;
Il posto di lavoro deve essere sufficientemente spazioso, non
umido e ventilato, per evitare che i fumi sviluppati dalla saldaturae
dagli eventuali rivestimenti dei pezzi da saldare (olii, vernici, catra-
mi....) possono causare disturbi alloperatore. Evitare di saldare a j§
contatto con parti umide vicino a liquidi combustibili, tantomeno :
su serbatoi che possono contenere residui infiammabili.



MESSA IN SERVIZIO

Collegamento alla rete di corrente: Le nostre saldatrici fun-
zionano con corrente alternata monofase. Possono essere
collegate come lo son¢ una lavatrice, un frigorifero, un ferro
da stiro, facendo attenzione che il voltaggio corrisponda.
(Vedasi esempio a pag. 45)

Collegamento del circuito di saldatura

1 - Saldatrice 5 - Cavo di alimentazione
2 - 2A - Cavo di saldatura
3 - Pinza porta elettrodo 6 - Elettrodo

4 - Cavo di massa 7 - Presa di corrente

COLLEGAMENTO DEL CIRCUITO

DI SALDATURA (FIG. 1)
Attrezzatura complementare: (ACCESSORI)
Cavo con pinza porta elettrodo.
Cavo con pinza di massa.
Maschera completa con vetro colorato inattinico e vetro bian-
co di protezione.
Martellina e spazzola in acciaio.
Il cavo di massa e della pinza porta elettrodi vanno collegati alla
saldatrice per mezzo degli appositi morsetti (stringerli bene
per evitare riscaldamenti), salvo che la saldatrice non sia del
tipo con cavi gia collegati. Per 'impiego di elettrodi cellulosici e
hasici per corrente alternata utilizzare il morsetto 70 V. Il cavo
di massa per mezzo della sua pinza va collegato al pezzo da
saldare 0 con il piano porta pezzi, comunque il contatto deve
egssere it migliore possibile percio & hene sia esente da ruggine,
grasst, vernici ecc. Collegare il cavo di alimentazione alla rete di
corrente dopo aver verificato che la tensione & quella di funzio-
namento della saldatrice. La spina del cavo ha tre terminali
quello centrale va collegato alla terra delfimpianto (presa di
terra). L'elettrodo va montato dalla parte non rivestita nell'al-
loggiamento della pinza porta elettrodi, assicurandosi che I'e-
stremita suddetta risulti sufficientemente stretta. (Fig. 2).
Azionando 1i volanting di regolazione portare Vindice sulla
posizione corrispondente al diametro dell’elettrodo scelto per
il tipo di saldatura da eseguire e tramite 'interruttore mettere
in funzione la saldatrice. La lampada a spia accesa vi dice che
Papparecchio & pronto a funzionare. Se la saldatrice & del tipo
regolazione a gradini tramite it commutatore portarla alle
stesse condizioni sopradette. Prima di iniziare |a saldatura &
necessario preparare la maschera di protezione: montare i
vetri nelapposita custodia con il seguente ordine:
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1° all'esterno il vetro trasparente;

2° all'intern il vetro colorato (inattinica). Fig. 3;
3° bloccare con I'apposita vite;

4° montare la maniglia della maschera.

fig.. 3

fig. 4

fig. 5

La maschera va utilizzata per tutte le operazioni di saldatura
come schermo al’arco elettrico, it quale pud provocare un'in-
fiammazione esterna dell'occhio che si manifesta come una
fastidiosa sensazione di “SABBIA” negli occhi. Percid & bene
non tentare di addescare I'arco senza schermo, alfine di vede-
re meglio cid che si fa (Fig. 4). E necessario premunirsi di un
paio di guanti ed un grembiule di pelie per evitare che gocce di
metallo fuso possano creare ustioni; Fig. 5. Essendo gli elet-
trodi rivestiti, dopo la saldatura asportare la scoria. Questa
operazione si esegue con la martellina, possibilmente a freddo
con molta cura soprattutto nel caso di pitl passate se si vuole
ottenere un giunto privo d’incollature ed inclusioni.
ATTENZIONE:

Se la saldatrice si arresta e la lampada spia si spegne, ¢id
sta a significare che @ intervenuto il termostato. Bisogna
spegnere la macchina ed attendere che la saldatrice si raf-
freddi. Dopo un breve periodo la macchina funzionera nue-
vamente e la lampada spia ritardera ad accendersi.

AVVIAMENTO ALLA PRATICA DELLA SALDATURA

Per i meno esperti la prima difficolta & linnesco dell’arco, per
cui & bene procedere in questo modo: avvicinare I'elettrodo a
circa 10 mm. dal punto da saldare, con una inclinazione di
70°-80° rispetto al piano di lavoro facendo attenzione di non
toccare accidentalmente il pezzo (per non incorrere in colpi
d'arco), portare la maschera davanti agli occhi, dare un col-
petto con I'elettrodo sul pezzo ed appena s’innesca I'arco
allontanare leggermente I'eletirodo ed iniziare fa saldatura pro-
cedendo da sinistra a destra. Pud succedere che il movimento




di distacco dell’elettrodo non sia abbastanza rapido per cui

rimane incollato sul pezzo, bisogna allora staccario con un
brusco strappo laterale; al contrario un distacco eccessivo
pud provocare lo spegnimento dell’arco stesso. Per facilitare
I'innesco si usa spesso strisciare I'elettrodo (non troppo rapi-
damente) sul pezzo da saldare. A questo punto & bene premu-
nirsi di quaiche campione di pezzo ed eseguire parecchi cor-
doni di saldatura per acquisire pratica ed abilitd. Cerchiamo
quindi di analizzare e di correggere gli eventuali difetti.

Aspetto in funzione della lunghezza d’arco
Arco troppo corto Arco troppo lungo

k)

Un arco troppo lungo causa
poca penetrazione, facili incolla-
ture, soffiature ed abbondanti
spruzzi. Inoltre la saldatura sara
facilmente soggetta a difetti.

Quesia irregolarita provoca
ammassi irregolari del metallo
saldato con facili inclusioni di
scoria.

Aspetto in funzione della velocita di avanzamento
Velocita troppo lenta Velocita troppo alta

(1

Provoca un deposito largo,
spesso e di lunghezza inferiore
al normale. E" causa di perdita di
glettrodi e di tempo.

Provoca un’insutficiente penetra-
zione del materiale base, un cor-
done stretto ed alto, per di pilt la
scoriza si taglis difficilments.

~ Aspetto in funzione deil’intensita di corrente
Corrente troppo bassa

(g

Si ha poca penetrazione, facili

Corrente troppo alla

Si oftiene un cordone molto

incollature, un cordone molto
irregolare, si incontrano notevoli
difficolta nel togllere la scoria.

largo con eccessiva penatrazio-
ne del materiale hase, notevoli
spruzzi di metallo fuso ed un
cratere profondo. Pud anche
pravocare piccole rotture in
seno al materiale.
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Saldatura di ottima gualita

Con una corretta lunghezza dell’arco, velocita di avanzamento,
regolazione della corrente ed inclinazione delfeletirodo, il cor-
done ha un aspetto regolare, la maglia & moito fine, la saldatu-
ra & esente da porosita ed inclusioni di scoria.

Tipi di giunti e posizione di saldatura

Esistono due tipi di giunti fondamentali in saldatura: di testa e
d’angolo {angolo esterno, angolo interno e sovrapposizione).
Giunti di testa

Nei giunti di testa fino a 2 mm. di spessore i lembi da saldare
vanno avvicinati completamente. Per spessori maggiori
saguire la tabella A,

Tab. A - Distanza tra i lembi da unire

Tab. A S= 2+3 3+4 4+5
Piano d= 05:15 15:25 223
Verticale d= 1+2 2+3 3+4
Piano frontale d=  1+1,5 1,5+2,5 2+3

Giunti ad angolo esterno (Fig. 6-7)

Una preparazione di questo tipo & molto comoda, comunque
per spessori superiori a2 10 mm. non & pitt conveniente. In
questo caso si preferisce preparare un giunto come Fig. 7
Giunti ad angolo interno (Fig. 8)

La preparazione di questo giunto & molto semplice e viene
eseguita fino a spessori di 5 mm. La misura “d” deve essere
ridotta al minimo ed in ogni caso non superiore a 2 mm,
Giunti di sovrapposizione (Fig. 9)

La preparazione piti comune & a lembi retti e la saldatura si
risolve in un normale cordone d’angolo. | due pezzi devono
essere accostati il piti possibile.




fig. 6

fig. 7

fig. 9

fig.8

TECNICHE DI SALDATURA

Preparati convenientemente i giunti da saldare, vediamo di
scegliere 1a tecnica pill corretta. Quando & possibile, disporre
il pezzo in piano, la qualitd della saldatura risuita migliore. Vi
sono casi in cui questo non & possibile ed il pezzo deve esse-
re disposto orizzontalmente su un piano verticale, e addirittu-
ra in posizione sopratesta.

Giunti di testa in piano (Fig. 10)

L'operatore deve preoccuparsi di realizzare una saldatura
senza sfondamenti e di sufficiente penetrazione, per cui deve
curare la preparazione. | fattori che influiscono I'esecuzione
sono: ia corrente, la distanza tra i lembi, Vinclinazione dell’e-
letirodo ed il rispettivo diametro. Tenere ['slettrodo inclinato
di 45°/55° rispetto al piano orizzontale su un piano verticale
passante per I'asse della saldatura, tenendo presente che,
aumentando il suddetto aumenta la penetrazione e vigeversa,
Al fine di prevenire o ridurre gli effetti delle deformazioni che
si hanno durante [a solidificazione del materiale, & bene, dove
& possibile, sistemare i pezzi in maniera opportuna, con una
predisposizione in senso contrario al ritiro del materiale. (Fig.
11). Evitare di irrigidire Ya struttura saldata per impedire che si
possano creare delle rotture nella saldatura stessa. Queste
difficolta si possono ridurre, se & possibile ruotare it pezzo in
modo da eseguire la saldatura in due passate contrapposte.
In questo caso I'elettrodo va tenuto inclinato di 50°<70° sulla
verticale passante per I'asse del giunto, avanzando regolar-
mente con una leggera oscillazione trasversale.

Giunti di testa in posizione frontale (Fig. 12)

Fino a 4 mm. di spessore i lembi non vengono cianfrinati e fa
saldatura si esegue procedendo con I'elettrodo inclinato di
90° + 15° come indicato in figura. La corrente va regolata
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come nella saldatura in piano.

Giunti di 1esta in posizione verticale (Fig. 13)

Fino a spessori di 4 mm. non & necessario cianfrinare il giunto.
La tecnica di saldatura puo essere discendente, impiegata per
piccoli spessori, e ascendente, d'impiego pilt generale, tenen-
do Pelettrodo su un piane perpendicolare passante per I'asse
del giunto ed inclinato di ~90°- 120°. L'elettrodo deve compie-
re un movimento ad U accentuate nella parte finale ed even-
tualmente, se il bagno & troppo caldo, fare qualche scappata
verso I'altro. La corrente di saldatura deve essere regolata in
genere a dei valori di ~10-15% inferiori alla rispettiva saldatura
in piano: per avere una buona penetrazione ed una saldatura
corretta & necessario riprendere al rovescio la saldatura.

m

\%

fig. 11

fig. 10

fig. 12 fig. 13

Giunti di festa in posizione sopratesta (Fig. 14)

£’ indispensabile che la corrente sia regolata in modo da non
avere un bagno troppo fiuido ma sufficiente per permettere
una buona penetrazione. L'elettrodo va tenuto verticalmente
ed inclinato di 70°-90° nel senso di avanzamento ed inolire
leggermente mosso trasversalmente. L'arco deve essere
molto corto e se & necessario fare qualche scappata in avanti
per dare tempo al hagno di solidificare.

fig. 14




SALDATURA D’ANGOLO
Giunti in piano (Fig. 15)
Quando il pezzo si pud maneggiare meglio disporlo come in
figura.
Se il pezzo non si pud ruotare la saidatura si esegue elimi-
nando il movimento trasversale con Ieletirodo inclinato di
40°- 50° nel senso di avanzamento e di 30°-40° rispetto al
piano orizzontale.
Giunti in verticale (Fig. 76}
Per i giunti in angolo in posizione verticale sono valide le
regole descritte per la saldatura verticale dei giunti di testa.
La corrente di saldatura deve essere aumentata di 100 rispet-
10 al corrispondente valore dei giunti di testa.

CONSIGLI DI SICUREZZA

- Non fare coliegamenti con fili male isolati.

- Attenzione alla qualita dei contatti elettrici.

- Collegate prima i cavi di saldatura poi il cavo di alimentazio-
ne alla rete elettrica.

- Assicuratevi che nella presa elettrica alla guale collegate il
vostro apparecchio vi sia il filo di terra.

- In caso di manutenzione non intervenite sulla saldatrice
senza averla prima scollegata dalla presa di corrente.

- Spegnete la saldatrice ogni volta che non vi serve eviterete
riscaldamenti inutili a vuoto.

- Non saldate, e non lasciate la vostra saldatrice esposta alle
intemperie.

MANUTENZIONE

- Semplice e robusto, il vostro apparecchio di saldatura non
necessita praticamente di alcuna manutenzione. Dovrete
solo:

- Tenere pulite le superfici di passaggio della corrente (ossido
e sporco riducano la resa della macchina} evitando l'accu-
mularsi della polvere e limatura all'interno della saldatrice.
Abbiate cura dei cavi {non devono avere screpolature).

- Evitare di mettere particelie di metallo dentro I'apparecchio,
perche possono provocare corto circuiti.

- Procedere ogni tanto con un getto d'aria, a una pulizia del-
I'apparecchio dopo averlo scollegato dalla rete elettrica.
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EMC

Prima di installare il generatore eseguire una valuta-

zione dell'area circostante seguendo i punti guida

qui elencati:

1 - Verificare che non c¢i siano altri cavi di alimenta-
zione, linee di controlio, cavi telefonici o sistemi
in prossimita del generatore.

2 - Verificare che non ci siano apparecchi ricevitori
radic 0 tv.

3- Verificare che non ci siano computer o altri

sistemi di controlls.

Verificare I'immunita di altre apparecchiature
che debbano lavorare nello stesso ambiente. In
alcuni casi possono essere richigste delle misu-
re di protezione supplementari.

La riduzione di eventuali disturbi pud essere effet-
tuata nei seguenti modi:

1 - Se sirilevano delle interferenze nella linea di ali-
mentazione, inserendo un filtro E.M.C. tra la
linea e il generatore.

2 - Riducendo la lunghezza dei cavi di uscita del
generatore, mantenendoli il pill vicino possibile
tra di loro e stesi sul pavimento.

3 - Richiudendo in modo corretto tuiti i pannelii del
generatore dopo aver eseguito un'operazione di

manutenzione.



~ WELDING SHIELDS MAINTENANCE |

USE: The shields are for pessonal use and must only be used to protect Ihe welder from the optical radiation praduced by the electric welding arc.

CLEANING AND MAINTENANCE: Clean the stueld afler sach lime it is used. The shietd should only be cleaned using a solt cleth or compressed air chack whether any paris of the shield
are worn and replace these if damaged. The materiafs uses 10 make the shield are usually compatible hut may cause allergic reactions i parlicularly sensitive people. Disintecting should
be performed using solulions of benzif-lausyl-dimethyl-ammoniam chlos:de or UV germicide lamps.

LEVELS OF PROTECTION: Only use the shield in accordance with the eperating mstruclions and make sure that the protectian filter 15 suited to the typa of welding . Remember hat the
fillers are NOT shalterproof and therefore they should be prolecled by colotrless plates of the same sig. To oblain a better level of the protection against welding spatter, wear gloves and
pratective clothing.

SPARE PARTS: Repiace any parts |hat seem damaged or deformed immediately. Cnly onginal spare parts must be used. Do not use filter glass as replacements if these are not
eertified or do not have a declared oplical elass. Ensure that any replacement filter is the correct satety shade. If in doubt consuil your local suppiver

RESTRICTIONS OF USE: The shields orly provide adaquale protection for the forehead. the sides of the face and the neck if used for the sialed pUFpose.

USAGE: Les éorans & main a utifiser excluswement conlre fes radiations optiques émises par f'are de la scudure électrique,

ENTRETIEN ET MANUTENTION: Aprés chague ulilisation, netloyer masgues en uiilisant exclusivement un linge moglleux ou bien air comprimé: vérifier 'slal dustre, proceder immg-
diatement au replacement des parties endommagées. Les malériaux ulilisés powr la fabacation des masques sort généralement compatibles mais pourraient causer des réactions alfergi-
Ques aux personnes particuliérement sensibles. £a desinfection est effectude avec une solution de benzil-lauril-dimétil ammonis clorure ou bien avee rayons LY germicides.

NIVEAU DE PROTECTION: Utiliser exclusivement les masques en fonction du type de travail en s'assurant que e (ilite de protection soit conforme au type de soudure 2 affeciuer Nous
rappelions gue les filtres ne sont pas cassables ef pourlant, nous conseitlons Ia protection au mayen de verres incolores de méme dimension. Il est bon d'utitiser des gants de protection
pour protéger des projections de la soudure.

RECHANGES: Changer immédiatement quand le filire est endommagé ou déformé en ulilisant exclusivement les piéces onginales. Ne pas utitiser de verres de rechange fnon cer-
tifiés ou de classe optigue non déclarée . Assurez-vous que les fillres de rechange aisnt la corrects nuance de protection. Si'vous avez des doutes conlactez voire lourmissaur
LIMITES D'UTILISATION: Les masques garanlissent una protection adéquate, exclusivement sils sont employés pour {usage indigué.

AHWENDUNG: Die SchweiBschirme sind zum  persbnlichen Gebrauch durch den Benutzer bestimmt und dirfen ausschlieflich gegen die vom Lichtbogen das elekinischen
Schweifivorgangs abgegebenen oplischen Strahlungen venwendet werden.

REINIGUNG UND WARTUNG: Bie SchweiBschirme nach jedem Gebrauch reinigen, webei nur ein waiches Tuch oder Druckluft verwendat vard: den Verschieifzustand iberprilfen und
Teile, die sich als beschadigt enweisen. sofort auswechsein. Die zur Hersteliung der SchweiBischirme verwandelen Materialisn sind normalerwerse kompatibel, kinnlten jedoch ber hierfir
besonders empfindiichen Personen aliergische Reaklionen ausigsen. Die Desinfeklion erfolgt durch Yerwenduag von Benzii-Lauril-Dimethyl-Ammonium-Chland oder mitlels keimtotendzr
UV-Lampen.

SCHUTZNIVEAU: Die SchweiBischitme ausschlieBlich geman den Gebrauchsanweisungen verwenden, Sicherstellen, 9aB der Schutzfilier der Art des Schweillens entspnchi. Wir michien
darart ennnern, dafl die Filler NICHT unzerbrechiich sind, und empiehlen daher, diese mittels farbreutraler Platten mit den gleichen Abmessungen zu schiltzen. U ein héheres Ma an
Sthutz vor den beim SchwaiBvorgang entsiehenden Sprilzarm zu erhalten, missen Handschufie und Schutzklerdung getragen werden.

ERSATZTEILE: Die Teile, die sich bes Sichtkontrofle als beschadigt oder verfarml erweisen, miissen soforl und ausschlieBlich unter Verwendung von Original-Ersatzieilen ausgetauscht
werden. Inaklinische Ersaizplaiten, die kein Zertifikat aufweisen oder deren optische Klasse nicht angegeben ist, diirfen NICHT verwendet werden. Sicherstellen,
dad die Ersatzschuizlilter den richtigen Schulzgrad haben. Falls Sie Zweitel haben, wenden Sie sich bille an Ihren Lisferanten.

ANWENDUNGSGRENZEN: Die SchweiBschirme garantiacen eingn gesigneten Schulz der Stim, der seitlichen Gesichstzile und des Halses nur dann, wenn sie we angegeben verwendet werden.

US0: Las pantallas son personales y se utilizan exclusivamente contea las radiagiones opticas emitidas por el arco de la saldadura eléctnca.

LIMPIEZA Y MANUTENCION: Despuss ds utilizar las pantallas siempre hay que limpianas diilizando exclusivamente un pano suave, o bien, are comprimido; controlar el estado de
desgaste y cambiar Inmediatamente 12 parte que esté dahada. Los materiates utilizados para la conslruecion de las panfalias son genesalments compatibles Pero podrian causar reaccionss
alérgicas a personas parlicylarmente sensibles. La desinleccion se efect(a usando soluciones de bencilo-launco-dimetil-amonic clonso o bien con lamparas UV germicidas.

NIVELES DE PROTECCION: Utilizar las pantallas exclusivamente como 5¢ indica en las inslucsiones de uso; asegurarse de que el filtro de proteceion responda al lipo de soldadura. Es
importante recardar que los filtros MG son wrompibles y por lo tanto aconsegamos (a proteccién mediante placas incoleras del mismo tamario. Para obiener un mejor nivel de proteccidn
de las salpicaduras producidas por el proceso de la soldadura, es necesarie ulilizar guantes y vestidos de proleccion.

REPUESTOS: Sustituir inmegiatamente ias paries que, al controlarlas, resulten a simple visla dafiadas o bier, deformadas ulifizando exclussvamenie repuestos oniginates. NO ufilicen
placas no actinicas de repueste no cettificadas o de clase dptica no deciarada. Asaglrense de que los filtros de repueste proporcionen un adecuado grado de proleccion. Si
tienen dudas, consulten su proveador de confianza.

LIMITES DE EMPLEO: Las pantailas garantizan una adecuada proteccion de Ia frente, de los costados de fa cara y del cuelle, siempre que sean empleadas para los usos ndicades.

UG As mdscaras 530 pessoais e tevem ser usadas exclusivamenie contra as radiagdes opticas emitidas pelo arco de solda eléctrica.

LIMPEZA E MANUTENGAQ: Depois de cada utilizagdo limpar as méscaras ufilizando exclusivamenle um pang macio ou entdo ar comprenido: verificar o estade de desgaste providen-
ciando & emediala substiluigae de pegas que estiverem danificadas. Os malenals usados para a CONSIUCAD das méscaras geralmenle sdo compativels mas poderiam causar reacges alér-
gicas & pesseas parlicularmente seasivels. A desinfeccio deve ser electuada com solugGes de benzil-laurit-dimetil-amdnio cloreto ou entdo com mpadas UV gesmicida.

NiVEIS DE PROTECGAD: Utilizar as méscaras somente como ¢ incicado nas inslrugOes de use, assegurando-se que o filleo de profeccdo seja conforme ao lipo de solda. Recordamos
que os fillros NAD séo frangivess & portanto aconselhamos a proteceac dos mesmos com placas incolores gue tenham a mesma dimensio. Para obter um methor mivel de protecedo dos
saipicos produades duranle o processo de solda, € necessdne utilizar lavas e veslGario de protecgdo.

PEGAS DE SUBSTITUIGAG: Substitur imediataments as pegas gue apds um sontrole visual resultasse denificadas ou entde deformadas ullizando exclusivamenie pegas de substituigio
onginats. Nao atilizar placas ndo actinicas de substiuigan nZo certificadas ou de classe dptica ndo declarada. Assequre-se que os filtros de substiluigas tenham um grau
de protegeda apropriade. Se tiver duvidas, consulle o seu fornecedor de confianga.

LIMITES DE EMPREGO: As mdscaras garanizm uma proteccdo adequada da testa, das parles laterais da rosto e do pescoge, exclusvamente se empregues para a ulitizagio indicada.

UBQ:; Gli scherm eleltrict sono personali & da ulitizzare esclusivamente contro le radiaziont olticke emesse daliarco deila saldatura eletinca.

PULIZIA E MANUTENZIGNE: Dopo ogmi ulitizzo pulire gli scherm? ulflizzando esciusivamente un panno morbdlo oppere aria compressa: verificarne o sialo di usura provvedendo alfim-
medfaia sostituz:one dei particalar riscontrati danseggiati. | maleriali utilizzati per la costruzione di schermi sono generaimente compatibiti ma polrebbero causare reazioni allergiche a pes-
sone particolarmente sensibili. La disinfezione va elfetluata usande soluzioni di benzil-lauril-dimetil-ammonic cloruro appure con lampade UY germigide.

LIVELLI B! PROTEZIQNE: Ulilizzare esclusivamente scherm: come indicato nelle istruzion: di uso, assrcurarsi cha it fillro i proteziona sia consone ai tipo di saldatura. Ricordiamo ¢he
tTiftr NON sono infrangibili e pertanto ne consigliamo |a prolezione mediante lasiring incolori aventi la stessa dimenstone. Per oltenere un miglior livelio di profezione dagli spruzzi pro-
dodtl dal processo della saldatura, € necessano wlilizzare guanti e indumenti di proteziane.

RIGAMBI: Sostitwre immediatamenie 1 parlicolasi she da un controllo visivo risullano danneggiati oppure deformati utilizzando esclusvamente ricamb oreginali. Non uiilizzate fastri-
ne inattiniche di ricambic non certificati o di classe oftica non dichiarata. Assicuralevi che  fill di ncambio abbiana un graco di protezione adeguatn. Se avete dubbi con-
suliate il vostro fornilore di fidugia.

LINITI DI IMPIEGO: Gli schermi garantiscona una adeguata proleziona della (ronte, dei lall dei viso e del colis, esclusivamente se impegati per lutilizzo mdicato.
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Take the two hatves of the shield and the hand-grip out of the packaging.

Remove Lhe glass fixing screws “ F * and the tocking nng * G * from the kand-grip * £ (See Fig.3).

Pasition the pins * A of the lop hall of the shield * C * 1n correspondence with the sluls * B ™ on the hotlom hall af the shield * D * as shown in figure - 1 -

Turn the top half of the shigld * € * until it malches the batiom half " © * perfectly, as shewn in figuie - 2 -

Position the hand-grip * £~ on Ihe instde of the shield and insert the threaded pim and the posilioning pin @ the relevaat holes. Fasten the kand-grip to the outside using the locking

nng * G Insert first the clear giass and then the prolection filler, so thal this is on he operators side (lhe insice) ef he mask. Insert the fiter info the refevant housing on the insi-
de of the shield and fasten i using the relevant glass fixing screws ™ F ~ as shown in figure - 3 -

Enlever les demiécrans et Ie kit poignée de l'emballage

Délacher les vis fixevers * F * et Pécrou de serrage * G de ia poignée “ £ (Fig. 3)

Positionner les pivols * A ™ du demiécran supénieus * C * en corraspondance des trous * B * du demiécran inféneur D * comme indiqué dans fa figure - 1 -

Tourner le demi-écran supérieur * © * jusqu'it Sajusle parfaitenent avec le demigcran inféneur * D “ comme indigué dans la figure - 2 -

Positionne la poignée * E * dans 1a partie intérieure de I'écran en enchassant |2 pavot fileté et le pivot de positionnement dans les trous correspordants en 1a vissanl a 'exténeur aver

I'ecrou de Serrage * G ) menter g verre blanc & donc le verre inaclinique, oui doit 8lre & la c6lé de Tutilisales. monter le veere inactivique dans le refatif logament a Fintérieur de
Fécran et le fixer avec les visses fixeverre " F * comme indiqué dans fa figure - 3 -.

Dig Schirmhalften und das Griff-Sef aus der Verpackung nehmen

Die Glashefestiguagsschrauben * F * und die Nutmutter * G " vom Gaiff " £ * entfernen. {Abb. 3)

Die Stifte * A * der oberen Schirmhalite © € in Uberemstimmung mit den iy der unteren Schirmhéifte * D * angebrachlen Huten * B "posilionsren, wig in Abbildung - 1~ dargestellt.
Die obere Schirmhilite * C * drehen, bis sie perfeki mil der unteren Schimahalfte * D * Gbereinstimmt, wie in Abbildung - 2 - dargestelit.

Den Griff * £ * auf der inneren Seite des Schirms pesitionieran und den Gewindestift sowie den Posilionsstift in die enisprechenden Bohrungen einlihren; aufien durch Verwendung
der entsprechenden Nutmutler * G “ absichern. Zuerst das transpareate Glas und dann das inaktinische Glas eintiigen, sodafl dieses Glas auf der Seite des Anwenders 151, Das mak-
tiische Gias m den entsprechenden Sitz im Innern des Schirms sinliigen und millels der hierfiir vorgesehenen Glasbefestingungsschrauben " F ™ festschrauben, wig in Abbildung 3
dargestellt.

Sacar del embaje las dos milades que costituyen la panialla y ef kit para armar fa manija

Quitar los tornillos sugela-widrio * F * y el zurcho de sujecion “ G " de famanijz "E* (Fig. 3)

Colocar los pernas ~ A * de 1a mitad superior de la pantalia * C * en comespondencia con los orificios * B * de la mitad infenior de fa pantalla " D " como se iadica en el dibujo - 1.
Hacer girar la mitad supenor de la pantalla * C ™ hasla que coincida perfectamente con 12 mitad inferior de 12 pantalia " D *, somo se indigua en ef dibujo - 2 -

Ubicar la manija * £ " ens la parle interior de la pantalla, msertanda el perno roscado y el perno de posicionamiento en los cosrespondientes orificios; fijarla desde afuera sirviéndo-
se del zuncho de sujecion * G . Cologuer: primero =l cristal fransparente y fuego el filtro de proteccion, a fin de que este Oilimo quede del tado del oparador. Colocar el cristal no
actinico en el corrasponciente alojamiento deniro de la pantalfa y ajustarlo mediante 10s especificos tornillos sujeta-vidrio * F " como se indica 8n la figura - 3 -

Remover as semimascaras & ¢ kit empunhadura da embalagem .

Desparafusar 65 paralsos de bloguels do vidro * F * e o anel de aperio " G * da empunhadura “ £ * (Fig. 3]

Posicionar s pernos * A * da semimdscara superior * C * em correspandéncia das ranhuras B " colocadas na semimdscara inferior " D * como estd indicado na fig. - 1 -

Girar a semimdscara superior " C * alé qua a mesma se encace perfeitamente com a semimascara inferior * D " como estd indicado na fiqura - 2 -

Posicionar empunhadura * E * na parle intena da méscara inserindo o Derno Com rosca e o pero de posicionamento nos furos espectivos. Fixando-o o externo serviado-se do
anel de aperto apropriads * G * tnserir o vidro no actiico no respectivo encamxe no nigmo da mascara e fecha-io mediante os apropriados paralusos de blogueio do vedro * F
como estd indicado na fig. - 3 - Introduza primaire o widro transparene e a seguir o filio de prolecgac, de maneira que esle ultimo esteja da parte do operador,

Rimuovere | semischermi ed il kit impugnatura dall'imballo

Staccare le viti fermavetro * F * ¢ fa ghiera di serraggio * G * dall'impugnatura "E " . (Fig. 3)

Postzionare i perni “ A" del semischesno superiore * C *in - corrispondenza delle cave * 8 * poste nel semischermo nienoie " D * come indicato nella figura - 1 -.

Ruatare il semisehermo supenore “ G * sino a che combact perfettamente con il semischermo infericre " & * come indicato nefla figura - 2 -,

Postzionare limpugnatura * £ * nella parte inferna delle schermo inserenda il pemo filettato ed it perno di posizionamentn net corrispatlivi lor. Assicarandola alf'esternc avvalen-
dosi dell'apposita ghiera di serraggio * G * insenre il vetro inattinico netlapposilo alioggiaments all'interno dello schermo e serrarto mediante le apposite viti fermavetro ™ F * come
indicato nella figura 3. Inserive prima il velre lrasparente e poi it filtro di protezione, in mode che questa ultimo risulti dalla parte dell'operatore.

46




. s & a s ® @ @ @ 2 o a & 2 @ e T @ @ 2 ® @ ® o @

e ¢ o e

FYBER WELDING SHIELD

zo
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Remave the shield, the handle ard the screws bag from the packaging. )

Bend the lwo sides and the upper part of the shield along the “X" marked traces till the holes “M” and N will malch {fig.4).
In the hotes “M" and "N" fasten wilh screws the sides of the shield {fig.5).

Piace the handfe "H" in the internal part of the shield and fasten it with its screws (fig.5).

For the mounting of the glass follow the insleuctions of the plastic welding shisld (fig.3).

Enfever Fécran, la poignée el fes vis de Fembaliage.

Plier les deux cfités el [a partie supérisure de Técran le long des lraces marquées "X”, jusqu’a les trous “M” el "N” coingident {lig.4}.
Fixar les cAlés de I'écran avec les vis dans fes lrous “M" el "N" {fig.5).

Positionner ia poignée “H" dans |a parlie intérisure de I'écran et [ fixer avec les vis (fig.5).

Monter e verre comme indiqué pour fa masque en plastique {fig.3).

Ogn Schirm, den Griff und das Schraubenset aus der Verpackung nehmen.

Die zwei Seiten und den dberen Teil des Schirms lings der mit "X markierten Spuren biggen, bis die Bohrungen “M™ und “N" zusammentreffen (Abb.4).
Die Schirmseiten mittels Schrauben in die entsprechendan Bohrungen “M” und "N" feslschrauben (Abb.5).

Den Grifl “H" auf der inneren Seite des Schirms posftionieren und sie mil den Schrauben lestschrauben (Abb.5).

Zur Glasmontage bezizhen Sie sich auf die Anwgisungen fir Kunststolfschirm {Abb.3).

Quite fa pantalla, la empudadura y el paqueie de tomilios def smhalaje.

Pliegue |os dos lados y 1a parte superior de la pantalla a lo largo de las marcas indicadas con “X”, hasta que los agujeros "M” y "N coincidan (fig.4).
Fije los {ados de la pantalia a los agujeres "M” y “N” con tornitlos {fig.5).

Coloque fa empufiadura “H" en la parte inlerior de Ja pantalia y sujétela con los tornillos respectivos (fig.5),

Montaje def vidro come mascara de pldstico (fig.3).

Remover o écran, o maripulo ¢ a confeccdo de paraluses da embalagam.

Dobrar 0s dois lados e a parte superior 6o 4cran an longo dos tragos marcados com "X, alé que os furos "M" e "N’ coincidam {fig.4).
Fixar 05 paraiusos nos furos “M” e “N" aos lados do écran {fig.5).

Posicionar o manipule "H” na parte intemna do écean e fixd-lo com os paralusas apropriades {fig.5).

Montagem vidro como mascara de plastico (fig.3).

Rimuovere fo schermo, impugnatura & 1a conlezione di viti dallimbalio.

Piegare i due iati e 13 parle superiore delic scherma lungo lg {ragce segnate con “X" | fino a che i fori “M™ ¢ "N” coincidano (fig.4).
Fissare con viti nei fori “M" & "N" £ lati dello sehermo {fig.5).

Posizionarg lmpugnatura "H" nella parte interna dello schermo ¢ fissarta con te apposite viti (fig.5).

Montaggio velro come maschera in plastica (fig.3).




SMALTIMENTO DI APPARECCHI DA ROTTAMARE DA PARTE DI PRIVATI NELI’UNIONE EUROPEA
Questo simbolo che appate sul prodotto o sulla confezione indica che il prodotto non deve essere smaltito assieme aghi aftri rifiuti domesti-
ci. Gli utenti devono provvedere allo smaltimento delle apparecchiature da rottamare portandole al luogo di raccolta indicato per il riciclag-
gio delle apparecchiature elettriche ed elettroniche, La raccolta ed il riciclaggio separati delle apparecchiature da rottamare in fase di smal-
timento favoriscono la conservazione delle risorse naturali e garantiscono che tali apparecchiature vengano rottamate nel rispetto dell’am-
biente ¢ della tutela della salute. Per ulteriori informazioni sui punti di raccolta delle apparecchiature da rottamare, contattare il proprio comu-
ne di residenza, il servizio di smaltimento dei rifiuti locale o il negozio presso il quale & stato acquistato il prodotto.

DISPOSAL OF WASTE EQUIPMENT BY USERS IN PRIVATE HOUSEHOLDS IN THE EUROPEAN UNION
This symbol on the product or on its packaging indicates that this product must not be disposed of with your other household waste. Instead,
it is yr responsibility to dispose of yr waste equipment by handing it over to a designated collection point for the recycling of waste electri-
cal and electronic equipment. The separate collection and recycling of yr waste equipment at the time of disposal will help to conserve natu-
ral resources and ensure that it is recycled in a manner that protects human health and the environment. For more information about where
you can drop off yr waste equipment for recycling, please contact yr local city office, yr household waste disposal service or the shop where
you purchased the product.

EVACUATION DES EQUIPEMENTS USAGES PAR LES UTILISATEURS DANS LES FOYERS PRIVES AU
SEIN DE L'UNION EUROPEENNE

La présence de ce symbole sur le produit ou sur son emballage indique que vous ne pouvez pas vous débairasser de ce produit de la méme
facon que vos déchets courants. Au contraire, vous étes responsable de ’évacuation de vos équipements usagés et 4 cet effet, vous étes tenu
de les remettre 4 un point de collecte agréé pour le recyclage des équipements électriques et électroniques usagés. Le tri, "évacuation et le
recyclage séparés de vos équipements usagés permettent de préserver les ressources naturelies et de s’assurer que ces équipements sont recy-
clés dans le respect de la santé humaine et de I'environnement. Pour plus d’informations sur les lieux de collecte des équipements usagés,
veuillez contacter votre mairie, votre service de traitement des déchets ménagers ou le magasin oll vous avez acheté le produit.

ENTSORGUNG VON ELEKTROGERATEN DURCH BENUTZER IN PRIVATEN HAUSHALTEN IN DER EU
Dieses Symbol auf dem Produkt oder dessen Verpackung gibt an, dass das Produkt nicht zusammen mit dem Restmiill entsorgt werden darf.
Es obliegt daher Ihrer Verantwortung, das Gerét an einer entsprechenden Stelle fiir die Entsorgung oder Wiederverwertung von
Elektrogeriiten aller Art abzugeben (z.B. ein Wertstoffhof). Die separate Sammlung und das Recyceln Threr alten Elektrogerite zum
Zeitpunkt ihrer Entsorgung trigt zum Schutz der Umwelt bei und gewihrleistet, dass sie auf eine Art und Weise recycelt werden, die keine
Gefihrdung fiir die Gesundheit des Menschen und der Umwelt darstellt. Weitere Informationen dariiber, wo Sie alte Elekirogeriite zum
Recyeeln abgeben kinnen, erhalten Sie bei den drtlichen Behédrden, Wertstoffhdfen oder dort, wo Sie das Gerdit erworben haben.

ELIMINACION DE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS POR PARTE DE
USUARIOS DOMESTICOS EN LA UNION EUROPEA

Este simbolo en el producto o en el embalaje indica que no se puede desechar el producto junto con los residuos domésticos. Por el contra-
rio, si debe eliminar este tipo de residuo, es responsabilidad de usuario entregarlo en un punto de recoleceion designado de reciclado de apa-
ratos electrénicos v eléctricos. El reciclaje ¥ la recoleccidn por separado de estos residuos en el momento de la eliminacion ayudaran a pre-
servar recursos naturales y a garantizar que el reciclaje proteja la salud y el medio ambiente. Si desea informacion adicionat sobre los luga-
res donde puede dejar estos residuos para su reciclado, pongase en contacto con las autoridades locales de su ciudad, con el servicio de
gestion de residuos domésticos o con la tienda donde adquiri6 el producto.

DESCARTE DE EQUIPAMENTOS POR USUARIOS EM RESIDENCIAS DA UNIAO EUROPEIA

Este simbolo no produto ou na embalagem indica que o produto ndo pode ser descartade junto com o lixo doméstico. No entanto, € sua respon-
sabilidade levar os equipamentos a seremn descartados a um ponto de colecta designado para a reciclagem de equipamentos eletro-eletrénicos.
A colecta separada e a reciclagem dos equipamentos no momento do descarte ajudam na conservacdo dos recursos naturais e garantem que os
equipamentos serdo reciclados de forma a proteger a satde das pessoas ¢ o meio ambiente. Para obter mais informagGes sobre onde descartar
equipamentos para reciclagem, entre em contacto com o escritdrio local de sua cidade, o servigo de limpeza puiblica de seu bairro ou a loja em
que adquiriu o produto.
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CERTIFICATO DI GARANZIA CERTIFICAT DE GARANTIE  GARANTIEKARTE

CERTIFICATE OF GUARANTEE - CERTIFICADO DE GARANTIA
MOD............ Cesearerarisrirraasasannee Ditta rivenditrice (Timbro e firma)

Revendeur (Cachet et signature)

Sales company (Name and signature)

Hindler (Stempel und Unterschrift)
VOLT ------- tesbaserstrrarrennananrarasnne Vendedor (Nombre ¥y sello)

Revendedor (Carimbo e assinatura)
NR llllllllllllllllllllllllllllll [ E AN RSN AL KEE]

Data di acquiste
Date d’achat
Date of buying
Kaufdatum
Fecha de compra
Data de compra
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EUROPEAN STANDARDS
NORMES EUREOPEENES EN 50 060
EUROPAISCHE NORMEN

4-1
NORMAS EUROPEAS E: Gg 339
NORMAS EUROPEIAS 5
NORME EUROPEE

GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buen funzionamente delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si guastassere per cattiva qualitd
del materiale o per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla consegna della macchina/data di acquisto comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno
essere spedite in PORFO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. - Salvo ambito di applicazione UE con direttiva base 1999/44/CE ¢ relative norme nazionali di
recepimente - Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione od incuria, sono esctusi dalla garanzia, Inoltre si deciina ogni responsabilita per tutti i danni diretii
ed indiretti, H certificato di garanzia ha validita solo se accompagnaio da scontrino fiscale ¢ bolla di consegna. La ditla non garantisce gli accessori ed i censumabili.
GARANTIE

Le Constructeur garantit le bon forctionnement de son matériel et s’engage 4 effectuer gratuitement le remplacement des piéces défeclueuses pour raison de vices de matiére ou défaut
de fabrication pendant 12 (douze) mois qui suivent la fivraison du roatériel 4 I'utilisateur, livraison prouvée par le cachet de i’agent distributeur / date d’achat. Tout matériel renduy,
méine en garanlie, devra éire adressé FRANCO DE PORT et sera réexpedié en PORT DU - excepté Papplication de ia Garantie européenne selon la Directive de base 1999/44/CE et
les transpositions ea normes nationales - Les inconvénients dérivants d’une mauvaise utilisation de la part du client, ou d'un mauvais entreticn ainsi que d'une medification non
approuvée par nos services technigues, sont exclus de la garantie et ceci dégage notre responsabilité pour les dégats directs ou indirects. Le certificat de garantie est valable seulenzent
si la facture ou preuve d'achat est jointe. Le Constructeur ne garaniil pas les accessoires y les consommables.

GUARANTEE

The Manufacturer warrants the good warking of the machines and takes the engagement to perform free of charge ihe replacement of the pieces which should be faulty for bad guality
of the material ar for defects of construction within 12 months from the machine delivery/purchase date. The machines which have to bc retumned, even if they are under guarantee,
have to be sent CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. - EU application within the Directive 1999/44/CL and relating implementation national rules excluded
- The inconvenients coming from bad utilization, tamperings or carelessness are excluded from the guarantee, while all responsability is refused for all direct or indirect damages.
Cerificate of guarantee is valid only if a fiscal bill or a delivery note goes with it. The Manufacturer doesn’t warramt the accessories and the consumables.

GARANTIE

Der Hersteller garantiert einen fehlerfreien Betrieb der Maschinen innerhalb von 12 Monaten ab Kaufdatum der Maschinen (siehe Garantiekarte). Maschinen die vom Kunden als Garantie
gefordert werden, miissen FREI HAUS gesendet werden. Die Riicksendung geht zu Lasten des EMPFANGERS. - Auller EU-Anwendungsbereich innerhalb der EU-Richtlinie 1999/
44/CE und den entsprechenden Nationalen-Vorschriften - Licgt ¢in Materialfehler oder Fabrikationsfehler vor, werden die defekie Teite kostenfrei ersetzt. Nichi sachgemiBer Einsatz
der Maschinen bedingl Verlust der Garantie! Man lehat jede Verantwortlichkeit fiic divekte oder indirekte Schiden ab. Die Garantiekarte ist nur in Verbindung mit der Rechnung gilltig.
VerschieiBteile und Zubehdr sind von Garantieansprilchen ausgenomizen.

GARANTIA

El fabricante garantiza el buen funcionamiento de los equipos ¥ se¢ compromete en sustituir de forma gratuita las piezas dafiadas por mala calidad del material o por defecto de fabricacion.
La validez de la garantia se considera durante 12 meses desde la entrega efo fecha de compra del equipo. El cliente tiene que devolver ¥ recoger los equipos con gastos de transporte
a su proprio cargo {respectivamente PORTE PAGADO y PORTE DEBIDO) v bajo su propria responsabilidad. - sulvo el ambito de aplicacion UE con directiva base 1999/44/CE y
normas nacionzles de receptacion. Las averias producidas por mala wtilizacion o por negligencia, quedan excluidas de la garantia. El fabricante declina gualquiera responsabilidad
con respecto a los dafos producidos directamente o indirectamente. E} certificado de garantia serd valido, unicamente si es acompaiiado por la factura oficial y nota de entrega. El
fabricante no garantiza les accessorios y los consumibles,

GARANTIA

O fabricante garantc o bom funcionamento das méguinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituigio das pegas danificadas por ma qualidade de material ou por defeitos
de fabrico, durante um prazo de 12 mese a partir da entrega / data de compra da maguina. As mdquinas que sejam devolvidas, dentro do prazo de garantia, devem ser expedidas por
PORTE PAGO e devolvem-se por PORTE DEVIDO. - cxcluidas as aplicagdes UE ne &mbite da Directiva 199%44/CE ¢ as regras de implementagfio nacional relativas - As avarias
provocadas por mé utilizagio ou per negligéncia, ficam excluidas da garantia, declinando foda a responsabilidade por danos produzidos directa ou indirectamente. O cerlificado
de garantia sera valido unicamente se acompanhado da factura e nota de entrega. O fabricante ndo parante o5 accessdrios ¢ os consumiveis.





